Mélangeur rotatif IM 15

Le mélangeur rotatif IM 15 breveté non seulement mélange
rapidement, efficacement et de maniere uniforme, mais il crée aussi la
flexibilité de procédé nécessaire qui permet de changer facilement de

formulations de produits aux viscosités, densités et volumes différents.

Outre le mélange classique liquide-liquide, le RIM est particulierement
adapté pour la dispersion des gaz et des poudres, et, de surcroit, une
superbe machine pour le nettoyage des réservoirs.

Applications

Cuves de traitement et de stockage de 2-100 m3 utilisées dans de
nombreuses industries, notamment : biére et boissons, produits et
ingrédients alimentaires, produits d’entretien et cosmeétiques, produits
pharmaceutiques, biotechnologie et industrie chimique, etc.

Fonctionnement

Assurez-vous que le mélangeur est placé au niveau approprié et
submergé dans le liquide avant de procéder au pompage ou lors de
I’ajout de produits dans les canalisations en amont.

DONNEES TECHNIQUES

Lubrifiant: .. ... ... ... L Auto-lubrification par le lig-
uide de mélange/nettoyage

Raccordement: . .............. Filetage standard BSP ou
NPT de 1,5", femelle

Ouverture mini. delacuve: ....... Voir plans avec cotes

Pression

Pression de service: . ........... 2-12 bar

Pression recommandée

pourlemélange: . ............. 2-6 bar

Pression recommandée

pourleNEP: .. ............... 5-6,5 bar

Fiche technique

ETAT PHYSIQUE

Matériaux

Matériaux : ... ... . AISI 316L, AISI 316, SAF
2205, PTFE, PEEK, Tefzel,
Céramique

Poids: .......... .. ... ... .. 6,1 kg

Température

Température de service maxi.: ... .. 95°C

Température ambiante maxi.: .. .. .. 140°C

Avantages

Le mélangeur rotatif IM 15 permet, grace a un investissement modeste,
de réaliser un mélange rapide et efficace dans un systéme sanitaire.
Dans les systemes classiques avec mélangeurs a hélice, un arbre en
rotation pénetre dans la paroi de la cuve qui integre un joint mécanique
et une boite d’engrenages. Gréace a la technologie du mélange rotatif,
I'arbre, le joint et la boite d’engrenages sont éliminés et I'on obtient
alors une conception plus sanitaire. La technologie du mélange rotatif
permet d’obtenir un mélange approprié sans avoir recours a des pales.
Le mélangeur rotatif peut aussi étre utilisé pour la dispersion des gaz
et la dissolution des poudres. Il peut, en outre, étre utilisé pour un
nettoyage NEP efficace lorsque la cuve est vide et ainsi permettre des
économies de liquide, d’agents chimiques et d’énergie par rapport & un
systeme NEP a boule de lavage fixe.

Pour toute demande de renseignements, vous pouvez nous contacter a partir de notre site internet www.cogeflu.com

ou bien par mail a info@cogeflu.com.
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Débit
Relation entre la pression d’entrée et le débit des liquides avec

propriétés identiques a celles de I’eau pour le mélangeur rotatif IM 15.

Portée du jet
Portée du jet pour le mélangeur IM 15 au cours du nettoyage, portée

indicative du jet pour le mélange de liquides aux propriétés identiques a

Débit volumétrique [m3/h]
m*/h

celles de I'eau.
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A)d=8mm
B)d =7 mm
C)d =6 mm

Gicleurs
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A = Mélangeur rotatif

Technologie de mélange traditionnel
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